


Son materiales formados por polimeros (moléculas de
gran tamano, formadas a su vez por otras mas pequenas y sencillas que se repiten
constantemente) constituidos por largas cadenas de atomos que se repiten
constantemente.

() hidrégeno L,/ carbono

Cadena de moléculas que forman polimeros.

Segun su procedencia los plasticos pueden ser naturales o sintéticos:

Los plasticos naturales se obtienen directamente de materias primas vegetales o
animales. . AN

Los plasticos sintéticos se obtienen a partir de compuestos derivados del
petroleo, gas natural o el carbon. N

La transformacion industrial de plasticos se lleva a cabo mediante procesos de
sintesis o polimerizacion que consiste en la union reRet“lda de grandes moléculas
para dar lugar al polimero. \




Durante la fabricacion se afiaden otros materiales para reducir costes y
potenciar algunas propiedades. También se incorporan aditivos para

- N .

incrementar propiedades y colorantes.

Dependen de su naturaleza y Maleabilidad
composicion. Ductilidad

2esistencia mecanica

Algunas como la dureza, textura,
la elasticidad, la rigidez, la
tenacidad y la flexibilidad son
especificas y varian de unos a
otros. Otras son comunes como e ——————
Impermeabilidad

las que se recogen en el cuadro. ETICIETXE Mo son oxidables

islamiento acdstico

‘Aislamiento eléctrico

Aislamiento térmico

Densidad: son ligeros

Propiedades ecoldgicas dependen de su composicion y del proceso
industrial seqguido en su fabricacion. Ciertos plasticos pueden ser
sometidos aun reciclado quimico para recuperar componentes originales
y obtener materiales nuevos. Otros plasticos se trituran para obtener
granulos para fabricar nuevos plasticos es el reciclado mecanico. Hay
también plasticos biodegradables que se descomponen por la accion de
ciertas bacterias y agentes bioldgicos. La mayoria de los plasticos se
eliminan por incineracion causando problemas de contaminacion.




rmoplasticos

Se ablandan al calentarse
y se les puede dar nuevas
formas que conservan al
enfriarse. Este proceso se
puede repetir tantas
veces como se quiera

Estructura de los termoplasticos. Las cadenas
entre si estan unidas por enlaces tan débiles que
se rompen si el plastico se calienta.

Presenta un amplio rango

de dureza.
Impermeable.

Transparente.
Pigmentable'.

Esponjoso y blando.

Rigido y resistente.
Transparente.

Blando y ligero.
Transparente.

Transparente,

Deslizante.
Antiadherente.

Transparente (con o sin color).

Flexible y resistente.
Brillante y adherente.

Translicido, brillante, de
cualquier color. Resistente,
flexible e impermeable.

Tuberfas, suelas de zapatos,
quantes, trajes impermeables,
mangueras.

Filmes transparentes para
embalajes y envoltorios
de productos alimenticios.

‘Embalaje, envasado, aislamiento
‘térmico y acustico. '

Utensilios domésticos (cubos,
recipientes, botellas...)

'yjuguetes.

Bolsas, sacos, vasos y platos.

Faros y pilotos de automoviles,
ventanas, carteles luminosos,
relojes. '

Utensilios de cocina, como

las sartenes y superficies

de encimeras.

Embalaje, envasado
y empaquetado.

Tejidos, cepillos de dientes,

cuerdas de raquetas.




Termoestables.

Al someterlos al calor se
vuelven rigidos, por lo que
solo pueden ser calentados
una vez, y no se deforman.
Son mas fragiles que los
termoplasticos. Al calentarlos
nuevamente no se ablandan
sino que se descomponen y
carbonizan. Presentan una
superficie dura y resistente.

Estructura de los plasticos termoestables. Los
enlaces son tan fuertes que no se rompen cuando
se calienta el plastico.

Esponjoso y flexible.
Blando y macizo.
Eldstico y adherente.

Con fibras, resistentes al choque.
Con amianto, resistentes térmicos.
Color negro o muy oscuro.

Aislantes eléctricos.

Ligero.

Espuma para colchones y asientos,
esponjas, aislamientos térmicos

y aclisticos, juntas, correas para
transmision de movimientos, ruedas
de friccion, pegamentos y barnices.

Mangos y asas de utensilios de cocina,
ruedas dentadas, carcasas de
electrodomésticos, aspiradores, aparatos
de teléfono, enchufes, interruptores,
ceniceros.

Accesorios eléctricos, aislamiento

Resistente y de considerable dureza. térmico y ac(stico, superficies

No tiene olor ni sabor.
Aislante térmico.

de encimeras de cocina, vajillas,
recipientes para alimentos.

Los cascos protectores estan fabricados

con resinas de poliéster (UP), un plastico
termoestable que resiste altas temperaturas
(200°C). Para proporcionarle fortaleza

y rigidez se le anade fibra de vidrio.




Elastomeros.

Se caracterizan por
su gran elasticidad,
adherencia y baja
dureza.

Estructura de los elastomeros. Cuando se aplica
una fuerza, las cadenas se estiran, lo que confiere
a estos materiales una gran elasticidad.

Proceso de vulcanizacion.

Resistente.

Latex Inerte,

Derivados Resistente
de petréleo. @ agentes quimicos.

Alslamiento térmico y eléctrico

Neurndticos, volantes,

parachoques, pavimentos,
tuberias, manqueras, esponjas

 debafio, quantes, olchones.

Mejora las propiedadles

Caucho del caucho sintético:
sintético. ~ esmdsduro y resistente.
 Impermeable,.

El inventor estadounidense
Charles Goodyear (1800-1860)
descubrié que la mezcla de
azufre y caucho a 160°C de
temperatura conferia a este
ultimo material propiedades
elasticas. Este proceso, deno-
minado vulcanizacién, se em-
plea en la fabricacion de neu-
maticos, mangueras, cintas
transportadoras, etcétera.

Tijes deinmersién,




Los plasticos que se obtienen industrialmente se presentan en diferentes
formas: polvo, granulos resinas, peliculas laminas o planchas, bloques
barras, tubos, perfiles e hilos.

Estos materiales se someten posteriormente a técnicas de conformacion
variadas segun las aplicaciones o la forma que se les quiera dar.

algunas formas ldminas bloques

plasticas vienen en
forma de resina

Formas en las que se presentan los materiales plasticos para su conformacidn.




Extrusion. Utilizada para fabricar con materiales termoplasticos productos
para conducciones y drenajes.

plastico granulado %

simbolo

calentadores
extrusion

bano de agua

® El material se introduce ® El cilindro consta de un M El material ya conforma-
en forma de granulos por husillo o tornillo de gran- do se enfria lentamente y
el embudo o tolva de ali- des dimensiones que des- se solidifica en un bafo
mentacion de la extrusora plaza el material fundido de refrigeracion.
o extrusionadora y cae en forzandolo a pasar por sl
un cilindro previamente una boquilla o molde de . E?;Z:Ltl(;?;gﬁdrae:?,?;;ali

calentado. salida. te un sistema de arrastre.

Aplicaciones: filmes para embalaje, perfiles
para rematar obras, recubrimiento aislante
para cables eléctricos y tubos para caferfas y
tuberfas.




@ &

oldeo por compresion

B Se introduce material termoestable en forma de polvo o granulos en
un molde hembra.

B Se comprime con un contramolde macho, mientras un sistema de
recalentamiento reblandece el material.

material
plastico B El material adopta la forma de la cavidad interna de ambos moldes.

B Scguidamente, se refrigera y se extrae la pieza ya conformada del
molde.

0000006000

* material i
plastico simbolo

El moldeo por compresidn se realiza
en una maquina llamada prensa.

Aplicaciones: recipientes para productos, por ejemplo de alimentacién, y
carcasas de mdquinas, como electrodomésticos.




extrusion tubo de mm Moldeo por Sﬁpgﬂﬂ@
aire plastico

El material en forma de tubo (obtenido en el proceso de extrusién)
se introduce en un molde hueco cuya superficie interior corresponde
a la forma del objeto que se quiere fabricar.

Una vez cerrado el molde, se inyecta aire comprimido en el interior

del tubo para que el material se adapte a las paredes del molde y
tome su forma.

B Después de enfriarse, se abre el molde y se extrae el objeto.

molde Aplicaciones: objetos huecos, como botellas para aceite de uso culinario

y agua mineral; frascos, y algunos juguetes, como balones.

Moldeo por soplado.

@ &

mm Moldeo por inyeccion

Este proceso consiste en inyectar material termopldstico en estado
fundido en un molde. Cuando el material se ha enfriado v solidificado, se
abre el molde y se extrae la pieza.

Aplicaciones: utensilios domésticos (cubos, recipientes...) y juguetes.

'
granulos

de plastico calentadores

simbolo

Moldeo por inyeccion.




Calandrado.

Esta técnica consiste en hacer pasar el material termopldstico, proce-
dente del proceso de extrusién, por entre unos cilindros o rodillos giratorios
con el fin de obtener ldminas y planchas continuas. Con el calandrado se
pueden conseguir superficies con diferentes tipos de acabado (brillante,
mate...) dependiendo del recubrimiento del dltimo rodillo.

Aplicaciones: acabado mate o brillante de superficies, como, por ejemplo,
encimeras o muebles de cocina.

tren de regulacién
laminacién del ancho

zona de corte para
(calandrado)

regular la longitud
extrusionadora

recepcidn, almacenado

Técnica de calandrado.




Conformado al vacio.

Esta técnica se utiliza, sobre todo, con ldminas de

plastico de gran superficie que no admiten ningin
otro proceso de conformado.

simbolo

B El material termopldstico en forma de filme o
lamina de pequefio grosor se sujeta a un molde.

g ; . lamina plastica
W La ldmina se calienta con un radiador para

ablandar el material.

W A continuacién, se succiona el aire de debajo salida de aire molde

de la ldmina haciendo el vacio, de modo que el

material se adapte a las paredes del molde y
tome la forma deseada.

B Una vez enfriado, se abre el molde para extraer
la pieza.

Aplicaciones: piezas moldeadas de diferentes super-
ficies: hueveras; aparatos para sanitarios, como

bafieras; salpicaderos de coches y letreros para
COmMercios.

Conformado al vacio.




Se utilizan en forma de hilos para elaborar
tejidos. Segun la procedencia de las fibras pueden ser naturales o
sintéticos.

Las fibras naturales se extraen de materias primas vegetales, animales o
minerales. Estas se limpian se desenredan, se estiran, se tifien y se
trenzan para formar hilos de distinta longitud y grosor que, finalmente
se entrecruzan para fabricar tejidos.

N

Fibras naturales de origen vegetal: Algodon y lino
Fibras naturales de origen animal: Lana y seda
Fibras naturales de origen mineral: Amianto (incombustible)

Fibras sintéticas: Nailon, poliéster, rayén y lycra (se caracterlzan por su
larga duracion, resistencia e impermeabilidad)

El amianto es un mineral cuya estructura
fibrosa permite fabricar tejidos
incombustibles.

El algoddn es un material textil de origen
vegetal.

La lana se obtiene después de esquilar’
las ovejas.



Se obtienen de las rocas y se
utilizan, en construccion de edificios, obras publicas y ornamentacion.

Se extraen de las canteras formando grandes bloques, o en forma de
granulos y fragmentos de diversos tamanos.

El marmol y el granito son rocas de gran densidad, resistencia a
condiciones medioambientales y a la compresion. Presentan dibujos y
coloraciones naturales muy variadas y pulidos ofrecen un brillo intenso.

Las pizarras son materiales duros densos y compactos que les hace
impermeables y después de prensarlas y cortadas se utilizan para cubrir
tejados y revestir pavimentos.

\

Tubos para canalizaciones.

Cantera y fabrica de yeso.




Materiales pétreos aglomerantes.

B El yeso se obtiene de la roca algez o piedra de yeso, que se tritura y
se cuece hasta la deshidratacién para poder tratarla una vez molida.
Es un material soluble, y adherente. Resistente a la traccién, a la
compresion y al fuego, produce corrosion en el hierro y el acero.

Aplicaciones: El polvo de yeso se mezcla con agua, para obtener una
pasta que endurece rapidamente y que se utiliza para construir bévedas,
tabiques, placas y moldes; para revestimiento de edificios, pavimentos,
marmol artificial, ladrillos...

El cemento se obtiene a partir de la mezcla triturada y cocida (a
temperaturas de 1250°C) de la caliza y la arcilla. Una vez molida,
a esta mezcla se le aflade una pequefia cantidad de yeso. El resultado
es un polvo de color grisdceo que, mezclado con agua, forma una pasta
facil de trabajar que fragua y adquiere una gran dureza y resistencia.

Aplicaciones: El cemento se utiliza como mortero? y aglomerante de
otros materiales de construccién: ladrillos, bloques, pavimentos y
tubos.




B El hormigén es una mezcla de grava, arena, agua y cemento, que
fragua y endurece. Ofrece una gran resistencia a la compresion.
Su densidad es variable y se adhiere al hierro, con lo que obtenemos
el hormigén armado.

arena grava cemento el agua ayuda a que todas
las particulas se mantengan
fuertemente unidas

e T

Al aplicar una fuerza exterior a un material fabricado solo con
hormigoén este puede romperse, en cambio, al introducir unas barras de
acero’ (hormigén armado) adquiere una mayor resistencia mecanica
y soporta los esfuerzos (traccion y compresién) sin romperse.

,@ fuerza

tension tension hormigén armado hormigén armado

Aplicaciones: Se utiliza como aglomerante para la construcciéon de
cimientos, estructuras, vigas y voladizos.




El vidrio.

El vidrio es un material transparente o translicido que puede adquirir
diferentes calidades cromaiticas. Es impermeable, duro, resistente a las
condiciones medioambientales y a los agentes quimicos, de tacto suave,
pero muy fragil. Constituye un buen aislante térmico, eléctrico y actstico.

El vidrio se obtiene a partir de una mezcla de arena de cuarzo, sosa
(fundente) y cal, que se funde en un horno a temperaturas muy elevadas
(=1400°C). El resultado es una pasta vitrea que se somete en caliente a
diversas técnicas de conformacién segin la forma que se le quiera dar:

B Conformacién por soplado automatico. El material vitreo entra en
un molde hueco cuya superficie interior corresponde a la forma del

objeto deseado. Una vez cerrado el molde, se inyecta aire comprimido
en su interior para que el material se adapte a las paredes del molde.
Después de enfriarse, se abre el molde y se extrae el objeto.

Fabricacién de botellas por soplado automatico.




Aplicaciones: botellas, frascos, ampollas, vasos. ..

Conformacion por flotacién sobre un bafio de estafio. El material
fundido se vierte en un depésito que contiene estafio liquido. Al ser
menos denso, el vidrio se va distribuyendo sobre el estafio en una
l[amina, la cual es empujada por un sistema de rodillos hacia un horno
de recocido donde se enfrfa.

Aplicaciones: cristales planos y lunas; laminas de vidrio de espesores
comprendidos entre 3 mm y 18 mm.

Conformacién por laminado. El material fundido se hace pasar por
un sistema de rodillos de laminado grabados o lisos.

Aplicaciones: vidrios de seguridad.

material para horno

fabricar vidrio —‘_\ el vidrio flota~
\ sobre el estafo

dispositivo
, de corte




Materiales ceramicos. Se obtienen a partir de distintas arcillas que se
moldean y se someten a coccion en hornos a altas temperaturas.

CERAMICAS FINAS

Aspecto vidriado.
Elevada dureza (raya
al vidrio). i
Gran compactubllldad
‘Sonido metalico por
percusion.

:.sBaIdbsas -'
_azulejos
.:;tubos

Transparente o transltcida.
Compacta. |
Sonido metahco por
percusion.

Elevada dureza (no es rayada
por el acero).

Resustente a Ios dcidos.




CERAMICAS GRUESAS

Puede'aparecer recublena o no de un
esmalte blanco _ladnllos, tejas otros

Tacto fino y suave.

un atractwo
Elevada dureza.

aspecto
supe‘rﬁaal

Resistentes a temperaturas
superlores a 3000 °C

de altos hornos, componentes electricos
y e|ectron_|cos.




